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MODERNISIERUNG VON PUMPSTATIONEN

UNSER KUNDE

Ein Wasserversorgungs-
unternehmen fur private
Haushalte und Industrie-
unternehmen.

e betreibt 8 Pumpstationen

e Die Kapazitat der
Aufbereitungsanlage liegt
bei 320 Mio t/ Tag

Unsere lokalen Vertriebsingenieure
beraten Sie gern oder senden Sie uns
eine Email an info@ifm.com

DIE HERAUSFORDERUNG

Unternehmen, die Wasseraufbereitungsanlagen oder Klaranlagen betreiben,
haben oft hohe Kosten fur aufwendige Wartungsarbeiten aufgrund veralteter
Anlagenstrukturen. Eine Investition zur Modernisierung der Pumpstationen
sollte die Betriebskosten deutlich reduzieren. Der Kunde setzt auf
vorausschauende Instandhaltung, um Probleme friihzeitig zu erkennen und
seine Anlage zu schitzen. Dabei war die Zielsetzung ein innovatives und
intelligentes Netzwerk zu kreieren, dass die Fehlersuche vereinfacht und so
Stillstandzeiten reduziert.

DIE LOSUNG — Warum ifm?

In Zusammenarbeit mit einem Ingenieurblro und einem Systemintegrator
designte das ifm-Vertriebsteam die perfekt Losung. Als Ergebnis installierten
sie 5 automatisierte Aggregate mit Motoren und Pumpen, die durch ein
Condition Monitoring System, eine Sumpfniveausteuerung und eine
DruckUberwachung am Ein- und Auslass gesteuert wurden.

Mit unseren |0-Link-Mastern erreichte der Kunde eine einfache
Verdrahtungsstruktur mit reduziertem Installationsaufwand. Die
Installationszeit der Pumpen und Motoren konnte gegeniber zuvor 5
Wochen bei Festverdrahtungstechnik auf nur einen Tag reduziert werden.

AuBerdem wird die Fehlersuchzeit durch 10-Link und weniger AnschlUsse
verkurzt. Dies tragt dazu bei, einen zuverlassigen Schutz der teuren Motoren
und Pumpen zu erreichen.

MESSBARE ERGEBNISSE

Mit der neuen Anlage verfligt unser Kunde Uber eine der innovativsten
Pumpstationen in Stdafrika.

vorbeugende -80 % Kosteneinsparung
Instandhaltung und Reduzierung der durch smarte

ZustandsUberwachung Montagezeit Verdrahtung




